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VODA TOPENI PLYN

1) Vyrobek: ADAPTER
- pro elektrické axialni lisovani

2) Typ: IVAR.AD-PRESS

3) Instalace:

Instalaci a uvedeni do provozu, stejné jako pripojeni elektrickych
komponentli, musi provadét vyhradné osoba odborné zplsobild
s patficnou elektro-technickou kvalifikaci v souladu se vSemi narodnimi
normami a vyhlaskami platnymi v zemi instalace. Béhem instalace a
uvadéni do provozu musi byt dodrzeny instrukce a bezpecnostni opatreni
uvedené v tomto navodu. Provozovatel nesmi provadét zadné zasahy a
je povinen se fidit pokyny uvedenymi nize a dodrzovat je tak, aby nedoslo
k poskozeni zafizeni nebo k Ujmé na zdravi obsluhujiciho personalu pfi

dodrzeni pravidel a norem bezpecnosti prace.

4) Charakteristika pouziti:

Adaptér pro akumulatorové zafizeni Milwaukee typ M12BD umoziiuje elektricky proces axialniho lisovani
fitink& IVAR.PPSU IC pro stropni topeni / chlazeni. Pfi lisovani musi byt pouZit pouze originalni adaptér,
jiné montazni prislusenstvi je zakdzano pouzivat. Adaptér ve spojeni s akumulatorovym zafizenim
Milwaukee M12BD umoZfiuje provadét lisovaci procesy za vyuZiti nizsi sily a pouze jednou rukou.
Soucasti adaptéru jsou pevné zakladni tfmeny pro vnéjsi rozmér trubky 20 mm. Lisovaci tfmeny
IVAR.TRM pro vnéjsi rozmér trubky 10 mm jsou pak odnimatelné, stejné tak i specialni opérné mezikusy

IVAR.OPM. Otoc¢na hlava (viz Obr. 1) umoznuje dosazeni vSech pozic instalace.
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Obr. 1
5) Priprava lisovaciho zafizeni:
Uvolnéni otocné hlavy pro akumulatorové zafizeni
a) Povolte kfidlatou matici (viz Obr. 2).

b) Otocte hlavu doleva nebo doprava o 90°.
c) Utahnéte kridlatou matici.

Nezbytna nastaveni pred prvni instalaci

a) Adaptér IVAR.AD-PRESS a akumulatorové zafizeni Milwaukee M12BD musi byt dobfe vzajemné
spojeny.

b) Pfi prvni montazi adaptéru do akumulatorového zafizeni Milwaukee M12BD je nutné pouzit urcitou
silu narazu (viz Obr. 3), aby bylo mozné adaptér spravné k akumulatorovému zafizeni Milwaukee
M12BD pfipojit. Automatické spojeni obou Casti musi byt provedeno spravné, aby byly oba prvky
bezpecné vzajemné spojeny.
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Obr. 4

d) Kfidlatou matici je tfeba spravné utahnout.

e) U akumulatorového zafizeni Milwaukee M12BD nastavte hodnotu rychlosti otaceni na pozici 1
(doporucena rychlost otaceni je 400 ot/min) a hodnotu momentové utahovaci sily do pozice
16+18 (viz Obr. 5), ta mdZze zaviset na rozméru expandované trubky.

f) Pro rlzné rozméry potrubi je nutné, abyste nasli spravny nastavovaci vykon.

Obr. 5 Obr. 6

Nastaveni do pozice vrtani a pozice 2 je prisné zakazano! (viz Obr. 6)
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6) Montazni postup:
Umisténi lisovacich tfrmend IVAR.TRM a lisovaciho fitinku

a) Rozhodnéte o rozméru lisovacich tfmenl v zavislosti na vné&jSim rozméru trubky a rozméru
lisovaciho fitinku, ktery ma byt lisovan.

b) Lisovaci tfrmeny IVAR.TRM pro lisovani trubek s vnéj$im rozmérem 10 mm vlozte do pevnych
tfmen{ adaptéru IVAR.AD-PRESS pootocCené v Uhlu 90° a po zasunuti otoCte zpét o 90°.

c) Lisovaci tfmeny pro vnéjsi rozmeér trubky 20 mm jsou pevné a jsou soucasti adaptéru IVAR.AD-
PRESS.

Umisténi Ghlovych lisovacich fitink{ se specialnim opérnym adaptérem IVAR.OPM

a) Pri pripravé a vloZeni specialniho opérného mezikusu IVAR.OPM zohlednéte rozmér lisovaciho
fitinku a trubky podle toho, zda se jedna o rozmér 10 mm nebo 20 mm.

b) Specialni opérny mezikus IVAR.OPM je nutné umistit do spravné polohy v zavislosti na typu
lisovaného fitinku (viz Obr. 7, 8).

c) Lisovani T kusl a kolenovych fitink{ stejného rozméru se realizuje pomoci stejného specialniho
opérného mezikusu IVAR.OPM.

Montaz lisovacich T kust

Obr. 7

Montaz lisovacich kolenovych fitink

Obr. 8
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Lisovani

a) Po nasunuti lisovaci objimky, fadné expanzi trubky vloZte lisovaci fitink do trubky.

b) Lisovaci fitink s trubkou a lisovaci objimkou vlozZte do lisovaciho adaptéru IVAR.AD-PRESS (viz
Obr. 9) mezi lisovaci trmeny pfislusného rozméru.

c) Udrzujte lisovaci nastroj v celé délce v pravém Ghlu.

Obr. 9

d) Stisknéte tlacitko akumulatorového zafizeni pro jeho aktivaci.

e) Zapocnéte proces lisovani s posunem lisovaci objimky do doby, kdy se dotkne pfiruby lisovaciho
fitinku, pak je lisovaci proces ukoncen (viz Obr. 10).

f) Jakmile se lisovaci objimka dotkne priruby lisovaciho fitinku a bezpecnostni mechanismus zacne
cvakat, proces lisovani je ukoncen.

g) Chcete-li lisovany fitinek uvolnit, zménte smér otaceni na akumulatorovém zafizeni pomoci
tlacitka zpétného sméru.

Obr. 10
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7) Udrzba hlavnich souéasti lisovaciho adaptéru akumulatorového zafizenim:

Grafitové mazivo je dodavano v sadé s akumuldtorovym zafizenim viz info nize mazani hlavniho Sroubu
lisovaciho adaptéru IVAR.AD-PRESS.

Obr. 11

Hlavni Sroub lisovaciho adaptéru IVAR.AD-PRESS (viz Obr. 11) pro elektrické axialni lisovani je potfeba
mazat grafitovym tukem po provedeni kazdych 100 spojd. Lisovaci adaptér IVAR.AD-PRESS je potreba
pred mazanim grafitovym mazivem ocistit od prachu, necistot a zbytk{ starého grafitového maziva.

/I\ UPOZORNENI

> Po provedené realizaci je nutné lisovaci fitinky a jejich spoje zakryt vhodnou
ochranou.

> Lisovaci fitinky a jejich spoje je nutné chranit pred jakymkoliv kontaktem s
chemikaliemi.

> Lisovaci fitinky a jejich spoje nesmi byt vystaveny slune¢nimu svitu a UV zareni.

/I\ POZNAMKA

> Pro systémy vytapéni / chlazeni musi byt pouZity spravné nemrznouci kapaliny,
odsouhlasené vyrobcem lisovacich fitinkli IVAR.PPSU IC.

> V pFipadé jakychkoli pochybnosti, které by mohly vést ke ztraté prava na uplatnéni
zaruky, kontaktujte spolecnost IVAR CS.
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8) Upozornéni:

e SpoleCnost IVAR CS spol. s r.o. si vyhrazuje pravo provadét v jakémkoliv momentu a bez
predchoziho upozornéni zmény technického nebo obchodniho charakteru u vyrobkd, uvedenych v
tomto navodu.

e Vzhledem k dalSimu vyvoji vyrobk{ si vyhrazujeme pravo provadét technické zmény nebo vylepseni
bez oznameni, odchylky mezi vyobrazenimi vyrobkd jsou mozné.

o Informace uvedené v tomto technickém sdéleni nezbavuji uZivatele povinnosti dodrzovat platné
normativy a platné technické predpisy.

e Dokument je chranén autorskym pravem. Takto zalozend prava, zvlasté prava preklady,
rozhlasového vysilani, reprodukce fotomechanikou, nebo podobnou cestou a uloZeni v zafizeni na
zpracovani dat zGstavaiji vyhrazena.

o Za tiskové chyby nebo chybné Udaje neprebirame zadnou zodpovédnost.
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