NAVOD K POUZITI

Navod ke spojovani trubek PE-X 20x2 mm a 10x1,3 mm
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lisovacimi fitinky typu IVAR.PPSU IC

Vseobecné pozadavky na montaz

Pro realizaci rozvod( systému IVARCLIMA z trubek PE-X musi byt pouZito komponentd, které
jsou kompatibilni podle pokynt vyrobce trubek nebo jeho zastupce s tim, Ze trubky a lisovaci
fitinky musi tvofit jednotny systém s garanci vyrobce trubek nebo jeho zastupce. Pocet spojl
v systému realizovaného z trubek PE-X musi byt omezen na minimum.

Uprava trubky musi byt provedena vyhradné pomickami uréenymi vyrobcem trubek nebo
jeho zastupcem.

Lisované spoje smi byt provedeny vyhradné lisovacim zafizenim ur¢enym vyrobcem systému
IVARCLIMA nebo jeho zastupcem.

Lisovaci zafizeni pro realizaci lisovanych spojli musi byt uzivano a kontrolovano v souladu
s pokyny vyrobce, které jsou soucasti prlivodni dokumentace.

Systém lisovacich fitink8 IVAR.PPSU IC nesmi byt pfi transportu, skladovani a instalaci
vystaven klimatickym vlivlim, jako je napf. slunecni UV zafeni, vitr, dést, snih apod. a pred
témito vlivy musi byt vhodnym zplsobem chranén.

Pozadavky na naradi
Lisovaci nastroje, zaFizeni a Celisti

Pfi pouziti ru¢niho lisovaciho nastroje IVAR.A-PRESS (viz Obr. 1) nebo elektrického zafizeni
IVAR.AD-PRESS (viz Obr. 2) je nezbytné nutné postupovat podle navodu vyrobce.
Realizace lisovanych spojll za vyufZiti lisovacich fitink IVAR.PPSU IC se smi realizovat
vyhradné s technicky bezvadné fungujicimi lisovacimi zafizenimi.

U lisovaciho zafizeni musi byt provadéna pravidelna kontrola a Udrzba. Jina lisovaci zafizeni
se nesmi pouzivat.

Obr. 1 Obr. 2

Opotiebené lisovaci tfmeny typ IVAR.TRM (viz Obr. 3) defektni lisovaci tfrmeny nebo tfmeny
neodpovidajici aktudlnim standardim se nesmi pouzivat.

Pfed pouzitim lisovaciho nastroje / zafizeni zkontrolujte jeho stav, stav lisovacich tfrmend
IVAR.TRM (viz Obr. 3) a opérnych mezikusl IVAR.OPM (viz Obr. 11), zda nevykazuji
poskozeni, zda nejsou znecistény v misté kontaktu tfmenu, nebo trnu s lisovacim fitinkem.
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2.1.6  Poskozené tfmeny, opérné mezikusy nebo jina poskozeni, ktera mohou negativné ovlivnit
kvalitu lisovaného spoje nepouzivejte.

Obr. 3

2.2 Montazni pomiicky

2.2.1 Krealizaci rozvodl za vyuziti lisovacich fitink IVAR.PPSU IC se smi pouzivat vyhradné
originalni montazni pom{cky.

2.2.2 Kupravé trubek na pozadovanou délku se pouZivaji nlzky typ IVAR.ROS P 35 A (kdd
291220) (viz Obr. 4).

Obr. 4
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Priprava a postup pred zalisovanim spoje
Pfiprava trubky

Pouzivejte pouze trubky s odpovidajicimi rozméry a provoznimi parametry.

Trubka musi byt zbavena prachu, olejd, lepidel, chemikalii, maziv, lepici pasky a jakychkoli
Ulomkd nebo zbytkl Castic, které by mohly ovlivnit kvalitu spoje v priibéhu expandovani,
déleni trubky nebo lisovani.

V pfipadé trubek v ndvinu je potfeba odstranit ochranny obal tak, aby nemohlo dojit
k poskozeni trubek, nesmi se postupovat rozfiznutim obalu napfic¢ vinutim trubek (viz Obr.
5).

V pripadé trubek opatfenych navlekovou tepelnou izolaci je nutno postupovat tak, aby
nedoslo k poskozeni povrchu trubek (viz Obr. 6).

NE NE
[T T
Obr. 5 — Nepovoleny zpisob Obr. 6 — Povoleny a zakdzany postup
pfi odstrariovani obalu pfi odstrariovani naviekové tepelné izolace

Déleni trubky

Déleni trubky musi byt provedeno kolmo na jeji osu (pod Ghlem 90°) k tomu uréenymi
nlzkami na plasty.
Pfimy Usek potrubi musi byt minimalné trojnasobkem délky lisovaciho fitinku.

Expandovani trubky

Po Upravé trubky na poZzadovanou délku se provede jeji expandovani trnem pro expandovani
trubek typ IVAR.EXP (viz Obr. 7).

Expandovani trubky musi byt provedeno trnem pro expandovani trubek odpovidajicimu
rozméru trubky.

Pfed expandovanim si navléknéte ochranné rukavice (napf. Holex PU) abyste zabranili
protaceni trubky v ruce v priibéhu expandovani.

Expandovani trubky bude provedeno expandérem IVAR.EXP (viz Obr. 7) instalovanym a
fadné upevnénym napf. do akumulatorové vrtacky Milwaukee typ M12BD s nastavenou
hodnotou rychlosti otaceni v pozici 1 a nastavenou momentovou silou v pozici 16 az 18
(doporucena rychlost otaceni je 400 ot/min).

Jakmile se dotkne trubka pfiruby expandéru IVAR.EXP je proces expandovani ukoncen.

Po ukonceni procesu expanze miize byt expandér horky, nedotykejte se ho holyma rukama.
Expandovani NENI mozné provadét u polybutylenového potrubi.
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Obr. 7
3.4 Ohybani trubky

3.4.1  Minimalni poloméry ohybu (R) (viz Obr. 8) musi byt dodrZeny. Proces ohybani trubky nesmi
vést k poskozeni nebo promacknuti nebo jiné deformaci.

Obr. 8 — Minimaini poloméry ohybu trubky

Rozmér Polomér Polomér Polomér
trubky d_ x s ohybu R ohybu R ohybuR
(mm) bez nastroje s ohybaci s ohybacim
(mm) pruzinou néstrojem
(mm) (mm)
16x2 5xd,-80  |3xd,-48 55
20x2 5xd,-100 3xd,-60 79
26x3 88
32x3 128
40x3.5 4.0xd_ -160
50x 4.0 4.0xd, -200
63x4.5 4.Oxd37252
4. Spojeni trubky s lisovacim fitinkem

4.1 Na trubku PE-X nasad'te lisovaci objimku IVAR.O PPSU (viz Obr. 13, 14) ptislusného rozméru
odpovidajicimu rozméru trubky.

4.2. Jedind mozZna a pfipustna pozice lisovaci objimky IVAR.O PPSU8 IC u potrubi s vnéjsim
rozmérem trubky 10 mm je osazenim smérem k télu fitinky. Neni mozné jeji otoceni (viz
Obr. 9, 10).

OK

Obr. 9 Obr. 10
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U potrubi s vnéjsim rozmérem 20 mm mdZe byt lisovaci objimka IVAR.O PPSU7 IC (viz Obr.
13) nasunuta na trubku z obou stran.

Nasledné provedte expanzi trubky PE-X expandérem IVAR.EXP (viz Obr. 7) za vyuziti
akumulatorové vrtacky Milwaukee typ M12BD nastavené do provoznich parametrd viz bod
3.34

Expanzi trubky zabezpecite dostatecny vnitfni prdmér trubky pro instalaci téla lisovaciho
fitinku.

Zasunte télo lisovaciho fitinku do expandované trubky az po hranu osazeni, vSechna
Zebrovani musi byt zakryta trubkou (viz Obr. 11).

Tedg

U

Obr. 11

Takto pozicné pripravené spojeni trubky s lisovacim fitinkem vsad'te do lisovaciho nastroje
IVAR.A-PRESS / zafizeni IVAR.AD-PRESS mezi dva lisovaci tfmeny pfislusného rozméru.
Opakovanym stiskem manipulacni rukojeti u lisovaciho nastroje IVAR.A-PRESS nebo stiskem
tlacitka u elektrického lisovaciho zafizeni IVAR.AD-PRESS provedte slisovani pretazenim
lisovaci objimky IVAR.O PPSU pres télo lisovaciho fitinku az po hranu osazeni.

Lisujete-li kolenové na T garnitury vyménte v lisovacim pfipravku jeden lisovaci tfmen za
opérny adaptér IVAR.OPM (viz Obr. 12), ktery umoziiuje oporu téla lisovaciho fitinku oproti
pohybu lisovaci objimky v okamziku lisovaciho Ukonu.

Obr. 12 Obr. 13 Obr. 14
Udrzba
Pro bezproblémové lisovani je nutno udrzovat lisovaci zafizeni, lisovaci tfrmeny a opérné trny

v naprosté Cistoté a podrobovat je pravidelné Udrzbé, jako je Cisténi, oSetfeni olejem nebo
mazacim tukem.
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Bezpecnostni opatreni

Nesmi se pouzivat lisovaci fitinky, které byly jiz jednou slisovany.

NeudrZované (neservisované) lisovaci zafizeni mlze zplsobit netésnost ¢i poskozeni
potrubniho systému.

Montaz systému lisovacich fitink IVAR.PPSU IC musi byt provedena bez jakéhokoli
namahani, poskozeni vnéjsi vrstvy trubky a pridavnych sil.

Podle druhu instalace je bezpodminecné nutné zohlednovat délkové kompenzace potrubi.
Je nepfipustné zaménovat nebo kombinovat potrubi a lisovaci fitinky jinych vyrobcg.

V pfipadé jakychkoli doplnujicich dotazl nebo pochybnosti kontaktujte naSe regionalni
obchodni  zastupce nebo  technické  oddéleni.  Kontakty  naleznete na
https://www.ivarcs.cz/katalog/vytapeni-ivartrio/ #persons

UPOZORNENI

Po provedené realizaci je nutné lisovaci fitinky a jejich spoje zakryt vhodnou
ochranou.

Lisovaci fitinky a jejich spoje je nutné chranit pred jakymkoliv kontaktem s
chemikaliemi.

Lisovaci fitinky a jejich spoje nesmi byt vystaveny slunecnimu svitu a UV zareni.
Lisovaci fitinky IVAR.PPSU IC nelze pozit pro spojovani potrubi typu ALPEX!

POZNAMKA

Pro systémy vytapéni / chlazeni musi byt pouzity spravné nemrznouci kapaliny,
odsouhlasené vyrobcem lisovacich fitinké IVAR.PPSU IC.

V pripadé jakychkoli pochybnosti, které by mohly vést ke ztraté prava na
uplatnéni zaruky, kontaktujte spolecnost IVAR CS.

Upozornéni:

e Spolecnost IVAR CS spol. s r.0. si vyhrazuje pravo provadét v jakémkoliv momentu a bez
predchoziho upozornéni zmény technického nebo obchodniho charakteru u vyrobkd,
uvedenych v tomto navodu k pouziti.

e Vzhledem k dalSimu vyvoji vyrobkd si vyhrazujeme pravo provadét technické zmény nebo
vylepSeni bez oznameni, odchylky mezi vyobrazenimi vyrobk( jsou mozné.

¢ Informace uvedené v tomto technickém sdéleni nezbavuiji uzivatele povinnosti dodrzovat
platné normativy a platné technické predpisy.

e Dokument je chranén autorskym pravem. Takto zalozena prava, zvlasté prava prekladu,
rozhlasového vysilani, reprodukce fotomechanikou, nebo podobnou cestou a uloZeni
v zafizeni na zpracovani dat zlstavaji vyhrazena.

e Za tiskové chyby nebo chybné udaje neprebirame zadnou zodpovédnost.
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